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Goal:

Easy modeling and

installation of
TorsionFlex
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Musterdatei TorsionFlex by Paromed

1) 3D Brandsole bearbeiten

2) Historie Torsion Flex (Gr.: S/M/L) laden und
positionieren + 3D Unterseite speichern

3) es soliten min. 2,5 mm EVA an der Dinnsten
Stelle der Einlage erhalten bleiben!

4) Sie konnen nach dem Frasen eine
piftze gung durch Erhitzen des
3D gedruckten TorsionFlex Materiales anformen.
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Edit the previously created
3D underside
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Milling Machine X1

Finely mill the underside and glue in
the TorsionFlex component.

Tip: Roughen the component
thoroughly and glue it with Rhenia
TopFit. Mill the top side as usual.

If necessary, heat the TorsionFlex
component to 80°C at specific
points and form the bulge.

Tip: Use a press wedge
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